‘ } COMPAC®
PN 100

PAC-FLANSCHE

B weniger Material, mehr Dichtheit, COMPAC®
B neues Dichtkonzept, Elastomerkompression

m Vorschwei3-, Glatte-, Blind- u. Uberwurfflansche
m TUV zugelassen

m 80 % Gewichtseinsparung

m wartungsfrei

DIE NEUE FLANSCHENGENERATION

Ausgezeichnet mit dem ,GroBen Erfinderpreis der Schweiz"

COMPAC-FLANSCHE SIND TUV GEPRUFT



Das COMPAC®-Dichtprinzip.

Auflage Anpassung Kompression

Metall

Mit einem weichen Elastometer auf Wegen des sehr hohen isostatischen
. v e i Dichtdruckes im Dichtmittel wird das
klemStmOQIICher Flache perfekt ab- Medium bereits an der inneren Dichtlinie

dichten. gestoppt, die Umwelt kommt mit dem
(aggressiven) Medium nicht in Berihrung.

Mit Flachdichtungen ergibt sich eine klobig-
schwere Konstruktion, da man zentimeter-
breite Dichtstrecken anwenden muss, um
befriedigend abzudichten.

COMPAC® bietet einen idealen Ausweg durch Verwendung weicher O-Ringe mit geringen
Schnurstérken. Das besondere bei COMPAC® ist die zu kleine Nut, welche bei der Montage
einen runden O-Ring stark umformt und schlieBlich auf einen Innendruck von ca. 140 bar
komprimiert. ,

Am Ende ist der O-Ring in die COMPAC®-Nut eingezwangt und weist dann exakt deren Form
und Grésse auf. Nut- und O-Ring-Querschnitt werden EINS! Ein Novum in der Dichtungs-
technik.

Die Folge von hohem isostatischem Druck und Elastomerelastizitat. Das Dichtmittel grabt sich
tief in die Oberflachenstruktur der ringsum angrenzenden Metalloberflachen.



Vorteile von COMPAC®-Flanschen

Aufbau von COMPACE®-Flanschen

Weniger ist mehr.........

» Weniger teures Flanschmaterial, weniger Dichtung, aber
mehr Dichtleistung.

» Weniger Flanschgewicht, trotzdem hoher Dichtdruck von
ca. 140 bar.

P Kurze Dichtstrecke, dennoch hohe Leckagesicherheit.

P Die Schnurstarke des O-Rings ist unabhangig vom Nenn-

druck und bei allen Nennweiten gleich, das Medium hat nur
einen Linienkontakt mit dem Dichtmittel.

P Dichtstrecke sehr klein, 10 bis 15 mal kleiner im Vergleich
zum DIN-Flansch.

P Statt bisher 9 Nenndruckstufen bis PN 100, max. 2 Nenn-
druckstufen.

» Kraftaufwand wéhrend der Montage gering, kein Uberzie-
hen von Schrauben. Die Konstruktion schitzt die Dichtung.

» Verbindungsschrauben mussen nicht periodisch nachgezo-
gen werden, kein Wartungsaufwand.

Aufbau von DIN -Flanschen P Der gesamte KraftfluB flieBt tber die
Dichtung, die Flachdichtung ,setzt"
Nachteil: sich.

variable Spaltstrecke S

3 » RegelmaBiges Nachziehen  der
wegen Setzen der Flachdichtung

Flanschschrauben.
p Dichtstreckenbreite 20 bis 50 mm.

» Jede Nenndruckstufe benétigt im Ex-
tremfall einen separaten Flansch und
eine separate ,Nenndruck“-Dichtung.

» Die Breite der Flansche und Flach-
dichtung muB mit zunehmender
Druckhéhe vergréBert werden. Dies
veranlaBt die Konstrukteure zur
Verwendung fein abgestufter Nenn-
druckstufen PN 6, 10, 16, 40, 64, 100.

P Volumintse und schwere Ausfihrun-

Flachdichtung

Durch das Setzen der Dichtung
entsteht ein hoher Wartungsaufwand

(Schraubennachziehen). Bei der gen. Beispiel:
Montage kann man ohne Ubertreibung COMPACS®-Flansch DN 250 PN 100
von Schraubenanzugs-Akrobatik sprechen. wiegt 15,22 kg. DIN Flansch DN 250

PN 100 wiegt 81,40 kg.




Anwendungsbeispiel von COMPAC®-Flanschen

Platten-Warmetauscher Platten-Wé&rmetauscher
mit COMPAC®-Flanschen mit DIN-Flanschen

Schraubenlange
stérend

Sparen mit 0-Ringen

Mit den COMPAC®-Flanschen werden kompakte Plattenwarmetauscher noch wesentlich kompakter. Die Flansche lassen sich
nebeneinander und ohne Versatz anordnen. Das ist praktisch und materialsparend. Mit COMPAC® eriibrigen sich Zwischenstiicke
und mehrere Schweilindhte. Die Flansche kénnen wegen ihrer geringen GroBe zusammen mit dem Warmetauscher in einem Pro-
duktionsschritt verldtet werden. So entstehen hohe Effizienz und Wirtschaftlichkeit mit kleineren Flanschen.

DIN-Flansche konnen wegen zu grosser Auflendurchmesser nicht direkt nebeneinander angeordnet werden, so daB Rohr-
zwischenstiicke mit je einer zusétzlichen Schweifinaht benétigt werden. Die Montage der Flansche ist in den Herstellprozess der
Warmetauscher nicht integrierbar. Die Flansche mussen nachtréglich und daher kostenaufwendig aufgeschweiBt werden.

Flansche innerhalb Grundplatte
Flansche auBerhalb Grundplatte

6 Schweilungen eingespart Flansche versetzt angeordnet !




COMPACE® - VorschweiBflansche on 10-250/pN 6-100
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RohranschluBmaBe Flansch Schrauben Dichtung
Nennweite | Nenndruck Ansatz Gewicht Gewinde 0O-Ring @
DN PN dq D b k s (7,85 kg/dm3) = n do dg
10 6-100 17,20 62,00 10,00 44,00 1,80 0,20 kg M10 4 11,00 23,39
15 6-100 21,30 66,00 10,00 48,00 2,00 0,22 kg M10 4 11,00 26,57
20 6-100 26,90 71,00 10,00 53,00 2,30 0,25 kg M10 4 11,00 31,35
25 6-100 33,70 84,00 10,00 63,00 2,60 0,34 kg Mi12 4 13,00 40,87
32 6-100 42,40 93,00 10,00 72,00 2,60 0,41 kg Mi12 4 13,00 47,22
40 6-40 48,30 95,00 12,00 77,00 2,60 0,40 kg M10 4 11,00 53,57
64-100 48,30 95,00 12,00 77,00 2,90 0,46 kg M10 8 11,00 53,57
50 6-40 60,30 112,00 12,00 91,00 2,90 0,55 kg M12 4 13,00 66,27
64-100 60,30 112,00 12,00 91,00 3,20 0,61 kg Mi2 8 13,00 66,27
65 6-40 76,10 125,00 12,00 106,00 2,90 0,69 kg Mi2 8 13,00 82,10
64-100 76,10 142,00 15,00 115,00 3,60 1,22 kg M16 8 17,00 82,10
80 6-40 88,90 141,00 15,00 118,00 3,20 1,09 kg M12 8 13,00 94,80
64-100 88,90 154,00 15,00 124,00 4,00 1,38 kg M16 8 17,00 94,80
100 6-40 114,30 165,00 15,00 144,00 3,60 1,27 kg M12 12 13,00 120,25
64-100 114,30 180,00 20,00 158,00 5,00 12,37 kg M16 8 17,00 120,25
125 6-16 139,70 205,00 18,00 178,00 4,00 2,49 kg M16 8 17,00 145,63
25-100 139,70 220,00 21,00 187,00 6,30 3,73 kg M20 8 21,00 145,63
150 6-16 168,30 235,00 20,00 208,00 4,50 3,40 kg M16 8 17,00 177,40
25-100 168,30 250,00 22,00 217,00 7,10 4,55 kg M20 12 21,00 177,40
200 6-18 219,10 290,00 20,00 263,00 5,90 4,66 kg M16 12 17,00 228,20
25-100 219,10 326,00 26,00 286,00 10,00 9,50 kg M24 12 25,00 228,20
250 6-16 273,00 355,00 24,00 321,00 6,30 7,85 kg M20 12 21,00 278,98
25-100 273,00 380,00 34,00 340,00 12,00 15,22 kg M24 16 25,00 278,99

COMPAC.01/0798



COMPAC® - Glatte Flansche on 10-250/pn 5-100
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RohranschluBmaBe Flansch Schrauben Dichtung
Nennweite | Nenndruck Gewicht Gewinde O-Ring @
DN PN dy D b k  |(7.85 kg/dm?3) = n do dg
10 6-100 17,20 62,00 10,00 44,00 0,19 kg M10 4 11,00 23,39
15 6-100 21,30 66,00 10,00 48,00 0,21 kg M10 4 11,00 26,57
20 6-100 26,90 71,00 10,00 53,00 0,24 kg M10 4 11,00 31,35
25 6-100 33,70 84,00 10,00 63,00 0,32 kg M12 4 13,00 40,87
32 6-100 42,40 93,00 10,00 72,00 0,38 kg M12 4 13,00 47,22
40 6-40 48,30 95,00 12,00 77,00 0,39 kg M10 4 11,00 53,57
64 48,30 95,00 12,00 77,00 0,42 kg M10 8 11,00 53,57
50 6-40 60,30 112,00 12,00 91,00 0,52 kg M2 4 13,00 66,27
64-100 60,30 112,00 12,00 91,00 0,56 kg Mi2 8 13,00 66,27
65 6-40 76,10 125,00 12,00 106,00 0,63 kg M12 8 13,00 82,10
64-100 76,10 142,00 15,00 115,00 1,12 kg M16 8 17,00 82,10
80 6-40 88,90 141,00 15,00 118,00 0,99 kg M12 8 13,00 94,80
64-100 88,90 154,00 15,00 124,00 1,25 kg M16 8 17,00 94,80
100 6-40 114,30 165,00 15,00 144,00 1,12 kg M12 12 13,00 120,25
64-100 114,30 180,00 20,00 153,00 2,10 kg " M16 8 17,00 120,25
125 6-16 139,70 205,00 18,00 178,00 2,25 kg M16 8 17,00 145,63
25-100 139,70 220,00 21,00 187,00 3,29 kg M20 8 21,00 145,63
180 6-16 168,30 235,00 20,00 208,00 3,04 kg M16 8 17,00 177,40
25-100 168,30 250,00 22,00 217,00 3,93 kg M20 12 21,00 177,40
200 6-16 219,10 290,00 20,00 263,00 4,038 kg M16 12 17,00 228,20
25-100 219,10 326,00 26,00 286,00 8,16 kg M24 12 25,00 228,20
250 6-16 273,00 355,00 24,00 321,00 6,85 kg M20 12 21,00 278,99
25-100 273,00 380,00 34,00 340,00 | 12,58 kg M24 16 25,00 278,99

COMPAC.02/0798



COMPAC®- Uberwurfflansche o 10-100/pn 6-40
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RohranschluBmaBe Flansch Uberwurf Schrauben Dichtung |
DN PN dy hy ho dy s D dy b k n | do dg
10 640 | 1720 | 170 | 600 | 285 | 1,80 | 620 | 21,20 | 120 | 440 Mio | 4 | 11,0 17,04
15 640 | 21,30 | 170 | 800 | 320 | 2,00 66,0 | 2530 | 120 | 480 MI0 | 4 | 11,0 20,22
20 6-40 | 2690 | 17,0 | 600 | 370 | 230 71,0 | 3090 | 120 | 530 Mio | 4 | 11,0 26,57
25 6-40 | 3370 | 17,0 | 600 | 440 | 2,60 840 | 37,70 | 120 | 630 Miz | 4 | 180 32,92
a2 6-40 | 42,40 | 170 | 700 | 530 | 2,60 93,0 | 4640 | 140 | 72,0 Mi2 | 4 | 130 | 41,28
40 6-40 | 4830 | 17,0 | 700 | 590 | 2,60 950 | 52,30 | 140 | 77,0 M0 | 4 | 11,0 47,50
50 640 | 60,30 | 19,0 | 800 | 720 | 290 | 1120 | 6430 | 160 | 91,0 Mi2 | 4 | 130 | 59,70
65 640 | 76,10 | 230 | 1000 | 880 | 290 | 1250 | 80,10 | 200 | 1060 | Mi2 | 8 | 130 75,79
80 640 | 88,90 [ 250 | 11,00 |1000 | 3820 | 141,0 | 9290 | 220 | 1180 | Mi2 | 8 | 130 | 8849
100 | 640 | 114,30 | 28,0 | 1250 1260 | 360 | 1650 | 11830 | 250 | 1440 | mi2 | 12 | 130 | 113,89

COMPACP®-Flansche werden aus allen géngigen Flanschmaterialien hergestellt.
Fir alle COMPAC®-Flanschtypen sind auch Blindflansche erhéltlich.

COMPAC.08/0798



Hersteller:

Albert Zimmermann & Soéhne

GmbH & Co. KG

Postfach 4029 - 57356 Lennestadt-Saalhausen
Telefon 02723/9144-0 - Fax 91 44-30

e-mail: info@azs-gmbh.de

COMPAC®-Flansche zeichnen sich aus:

* geringe Flanschdimensionen

* niedriges Flanschgewicht

* Wartungsfreiheit

* hohe Dichtigkeit

* preiswertes und umweltfreundliches
Dichtungsmaterial

¢ maximal 2 Nenndruckstufen bis PN 100




